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本仪器为精密、高温试验仪器，
请务必详阅说明书，谨慎操作，注意安全！
一、概述
BS-2008型全自动闭口闪点测定仪，用于测定石油产品的闭口闪点值。本仪器采用彩色液晶屏幕显示，全中文人机对话界面，无标识键盘，开放式、模糊控制集成软件，模块化结构等技术；对可预置温度、试样标号、大气压强、试验日期等参数具有提示菜单，导向式输入的工作方式。本仪器自动化程度高，使用方便、快捷，符合中华人民共和国标准GB/T261-2008《闪点的测定  宾斯基-马丁闭口杯法》规定的试验要求，是理想的同类进口仪器的替代产品，可广泛用于铁路、航空、电力、石油行业及科研部门。此型号产品是本公司独有，购买时请认准“菲柯特”商标，本商标已注册。
二、适用标准及适用范围

本仪器是根据国家标准GB/T261-2008《闪点的测定  宾斯基-马丁闭口杯法》所规定的要求设计制造的。适用于按该标准规定的方法,测定石油产品用闭口杯、在规定条件下,加热到它的蒸汽与空气的混合气接触火焰发生闪火时的最低温度，即闭口杯法闪点。
三、主要技术指标和参数

1、工作电源：   AC220V±10%， 50Hz；
2、温度测量：   量程：室温～350℃；
                    重复性：≤2℃；再现性：≤4℃；
                    分辨性：0.1℃；精度：0.5%；
3、基数参数：   升温速度：符合GB/T261-2008标准；

                    点火方式：电子点火、气体火焰；
4、环境温度：   (10～40)℃；相对湿度：≤80%；
5、整机功耗：   不大于500W。
四、仪器结构和特点

（一）仪器结构

1、仪器结构正视图（见图1、图2所示）

各标号意义如下：

1、电源开关；2、打印机；3、液晶显示屏；4、操作键盘；5、加热试验装置（见序号10～16）；6、升降臂；7、试样油杯；8、杯座；9、火焰调节旋钮；10、加热浴套；11、杯盖；12、温度传感器；13、闪点检测传感器；14、搅拌轴；15引火口；16点火器。
⑴  ⑵  ⑶   ⑷   ⑸  ⑹  ⑺  ⑻  ⑼     ⑽   ⑾   ⑿  ⒀  ⒁  ⒂   ⒃
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图1                              图2
注1：手动点火按钮在仪器的左侧。

注2：燃气进气口在仪器的后面左下角处。
注3：升降臂的上升下降是自动完成的，切不可用手强行扳上扳下，以免损坏升降臂！
注4：闪点检测传感器须保持清洁，否则将降低检测的灵敏度！
2、仪器侧面（或后背）还有搅拌Ⅰ调节旋钮，搅拌速度90～120转/分；搅拌Ⅱ调节旋钮，搅拌速度250±10转/分；试验手动上升按钮；试验手动下降按钮；电源插座等。
（二）仪器特点
1、采用彩色液晶大屏幕显示，全中文人机对话界面，无标识键盘，对可预值温度、试样标号、大气压强、试验日期等参数，具有提示菜单导向式输入。
2、模拟跟踪显示温升与试验时间的函数曲线，具有中文误操作软件提示修改功能配试验日期 、试验时间等参数提示功能。
3、配有标准RS-323,485计算机接口，下位机储存120组历史数据，与计算机相连可大容量存储数据并可长期保存，传送数据，上位即可实时修改下位机参数。 

4、自动校正大气压强对试验的影响并计算修正值。
5、微分检测，系统偏差自动修正。
6、开盖、点火、检测、打印数据自动完成，试验臂自动升起和落下。
7、电子引火，强制风冷。
五、工作原理

本仪器在国家标准GB/T261-2008规定的条件下，把试样装入试验杯，对装有试验油的试验杯加热，产生的石油蒸气与周围空气形成的混凝合成气体在火焰接触发生闪火时的最低温度作为闪点。

计算机根据所采集的温度变化情况由I/O口发出指令，控制加热器，使试验油温度按一定速率上升，扫描周期、点火时间、微分检测等均实施自动控制，当闪火被测出时，计算机系统停止数据采集，显示闪火温度并打印记录结果，停止加热，关闭火焰，大臂自动抬起，实验结束。
六、使用方法及操作步骤

（一）测试前的准备

1、本仪器为自动仪器，在使用本仪器前应仔细阅读使用说明书。

2、仔细阅读中华人民共和国标准GB/261-2008,了解并熟悉标准所阐述的试验方法、试验步骤和试验要求。
3、按GB/T261标准所规定的要求，准备好试验用的各种试验器具、材料等。
4、检查仪器的工作状态，使其符合说明书所规定的工作环境和工作条件。
5、检查仪器的外壳，必须处于良好的接地状态，电源线应有良好的接地端。
（二）仪器安装

1、打开仪器包装，检查仪器有无破损。

2、按装箱单核对仪器型号及配件。
3、检查仪器无误后方可进行仪器的调试。
（三）机器开机准备

1、将仪器平稳的放在仪器台面上，电源线插入本仪器的电源插座。供电电源应有良好的接地端。
2、液化气或乙炔气经减压阀接入气源插孔内并检查是否漏气。
3、试验油杯用石油醚清洗干净。

（四）试验步骤

1、打开电源开关，显示屏显示产品名称。见图3
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图3

按功能键分别进入个功能界面，下面介绍各界面功能。

⑴ 历史数据界面
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按历史数据界面键进入图4界面。该界面纪录试验次数、日期、试验杯数、试验序号、闪点值等。
图4

上翻一屏：   按此键试验数据上翻一个数据界面。

下翻一屏：   按此键试验数据下翻一个数据界面。

全部删除：   按此键删除全部历史保存试验数据。

删除一条：   按此键删除界面中当前行试验数据。

打印数据：   按此键打印当前界面中试验数据。

退    出：   按此键退出当前界面返回主界面。

按打印键；当打印机电源未开时，界面会提示“请检查通讯电缆”界面；见图5。
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图5

⑵ 参数设置界面

按参数设置键进入图6界面。该界面预置试温度、标号、试验杯数、大气压强

滞后温度、打印状态设置等。
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                                 图6

增加数值：   按此键增加数据设置。

减小数值：   按此键减小数据设置。

移动光标：   按此键移动光标设置。

光标换行：   按此键光标换行设置。

时钟设置：   按此键进入时钟设置界面。

保存退出：   按此键保存数据返回主界面。

⑶ 时钟设置界面（图7）
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图7

增加数值：   按此键增加数据设置。

减小数值：   按此键减小数据设置。

移动光标：   按此键移动光标设置。

时钟设置：   按此键进入时钟设置界面。

保存退出：   按此键保存数据返回主界面。

⑷ 样品测试界面
按该功能键进入提示工作界面，将干燥试样杯加入试样放入加热浴内，需要开始时按开始键，见（图8界面提示）。升降臂自动落下，气源接通，试验开始计时，试验工作界面见图9。
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图8                                图9
（五）实验过程说明
1、工作界面介绍

⑴ 该界面显示当前试样温度。

⑵ 时间与温升函数曲线关系。

⑶ 预置试验温度，试验滞后温度，打印机状态。

2、实验说明过程

⑴ 若该油样为变压器油，其闪点温度为150℃，应设置温度为150℃，仪器在低于预置温度20℃——即130℃时开始点火。若不知油样闪点温度时，由低温到高温设置，并设置滞后温度。

⑵ 预置试油标号、油样的顺序号便于记录，可记录1～999编号。

⑶ 根据地区海拔高度不同，试验结果有相对误差，输入地区大气压强值，仪器可自动校正大气压强对试验的影响，得到经修正后的闪点或燃点值，参阅GB/T 261-2008标准。

输入当地环境大气压强值，按下列公式计算：

Tc=To+0.25(101.3-p)
Tc ---- 经修正后的闪点或燃点，℃；
To ---- 环境大气压下的观察闪点或燃点，℃；
P ----- 环境大气压，kPa。
本公式精确修正仅限在大气压为98.0-104.7kPa范围之内。
⑷ 移动光标按提示选择设定位置，按“数值修改”，键输入当前的参数值。
⑸ 参数设置完成后，按保存退出键返回主界面，按样品测试键进入图8界面。按“开始”键此时试验臂自动下降进入测试工作界面。界面显示当前温度，进入控制温度状态。进入测试分为两种工作状态 a\步骤A\步骤b两种工作状态。具体实验方法请见GB/T 261-2008标准、进行操作。
⑸ 电子点火装置每一分钟点火一次点燃火嘴将气源点燃，（点燃10分钟之后不再点燃）并调整火焰高度为3～4㎜，（初次实验室调整）仪器进入自动测试状态，打印机工作状态指示灯亮，仪器显示升温和试验时间，试验过程符合GB/T261-2008标准。， 

⑹、自动测试过程中，移动光标，选择开盖键，按“确认”键，此时仪器自动开盖点火一次（自动提前20℃点火），可随时检查在开盖前闪火值，可检查所设温度是否适中。
⑺ 当预置温度值偏低并达到上限时按滞后温度每按一次温度延后10度。
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⑻ 温度达到闪点值自动检测闪点值，液晶屏锁住当前温度值、试验时间，大臂自动上升，数据被存储，实验失败数据不被存储，打印试验数据，自动关闭气源阀门，测试工作完成。仪器同时风冷，当仪器冷却达到低于预置温度60℃时，方可进行下一杯试验。试验结束界面见图11，打印数据见图12。
图11
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图12
（六）几种测试过程说明
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1、当温度达到预闪点时第一次开盖被检出计算机自动判别为无效值终止，试验臂自动上升，数据不被锁存，重新试验见图13。     
图13

2、当连续开盖超过预置温度加滞后温度值时，仍没有闪火现象，计算机自动判别终止试验，试验臂自动上升，数据不被存储重新试验，见图14。
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                                   图14

3、仪器自检功能

当使用者需要检查仪器工作状态时可按仪器自检键，仪器完成自动升降，自动扫描、自动盖盖功能检测，工作正常返回主界面；若工作异常，仪器自动提示，待检查处理故障后方可继续工作。见图15、16。

4、当测试成功，仪器会自动判别测试结果是否符合GB/T261-2008标准中规定的要求，观察闪点到最初温度在18度—28度之间为合格，界面提示为有效值，否则界面提示为无效值。
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图15
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图16
七、仪器的校准说明
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当仪器校准温度时应在制造厂商的指导下进行，否则会破坏仪器出厂时初始值，影响仪器正常使用，校准方法如下，见图17。

图17
1、输入仪器密码

需要校准仪器温度时，在主界面按温度校准键进入图18界面，该界面显示密码区，在密码区下面显示当前温度值，按光标提示输入密码（出厂时设定值）进入校准界面。

2、校准方法（见图18）
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⑴ 校准传感器温度:将精密电阻箱按界面提示拨到0100欧，按确定键进入下一界面见图19（不可按温度修正键）。同样方法按提示界面作第二校准。

   图18
界面参数值，按确定键进入参数确定提示界面见图20。此时基准电压值为6000多码值为宜，基准电阻值为4000多码值为宜，次数值反映传感器温度值。也可按标准pt100对应表校准。若校准差异较大，按重新校准键重新校准。直至接近此值为宜。按保存退出键返回。
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图19
图20
⑵ 温度误差校准（见图21）

A、 当屏幕显示温度与浴内实际温度出现误差时可按此功能校准按校准功能键进入图18界面时，按温度修正键（切不可按确定键以免误入传感器校准功能界面，如误按确认键，按退出键返回）进入图21界面，将光标移至温度修正位置，修改修正值即可。用户不可随意修改，如需修改可在技术人员指导下进行。
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图21
3、热偶修正

该功能为仪器检测灵敏度修正，用户不可随意修改，如需修改可在技术人员指导下进行。

4、点火时间
该功能为仪器点火时间修正，用户不可随意修改，如需修改可在技术人员指导下进行。

八、注意事项

1、仪器应该在无腐蚀环境下使用。更换试样时，油杯必进行清洗。

2、试样加热发生膨胀时检测环侵入油中可按手动上升、下降键时，调正要适当范围不可过大。
3、闪点检测环需保持干净，若有油污，可用滤纸沾干以免影响检测灵敏度。
4、仪器不用时，应放置在温度10～40℃，相对湿度80%以下，空气中不含腐蚀气体和有害物质的环境中。
5、如使用说明书与实际操作有差异时以仪器为准。
警告：仪器发生故障时应立即切断电源，待仪器完全冷却后请专业人员进行检修并排除故障后方可继续使用，防止发生意外！
九、仪器维护

	序号
	故障原因
	排除方法
	备注

	1
	打开电源，液晶屏无显示
	1、检查电源是否插好

2、打开仪器侧板检查各插头是否有松动
	

	2
	试验重复性误差较大
	1、 检查试验环境是否符合要求

2、 检查显示屏显示温度，需要时重新校准

3、 检测环有油影响灵敏度，要用滤纸沾干
	

	3
	1、不加热

2、点不燃点火嘴
	1、检查加热电炉，若坏则更换

2、检查气路，是否堵塞或气源是否调整好
	

	4
	升降臂不升或不降
	1、电机与升降臂螺丝脱落
	


十、仪器成套和技术文件
1、仪器成套

	序号
	名         称
	单位
	数量

	1
	全自动闭口闪点测定仪
	台
	1

	2
	油杯
	个
	1

	3
	电源线（250V 10A）
	根
	1

	4
	打印纸
	卷
	1

	5
	点火丝
	个
	5


⑴ 产品使用说明书                                1份

⑵ 产品合格证                                    1份
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